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福 田  佳 祐 氏

株
式
会
社
ス
マ
ー
ト
グ
ラ
フ
ィ
ッ
ク
ス

し
て
い
る
。「
以
前
は
手
書
き
だ
っ
た
着
完
の
記

入
が
、い
ま
は
自
動
取
得
と
i
P
a
d
で
の
バ
ー

コ
ー
ド
読
み
取
り
に
変
わ
り
ま
し
た
。デ
ー
タ
を

も
と
に
各
工
程
間
で
ボ
ト
ル
ネ
ッ
ク
を
改
善
し
、

工
場
全
体
の
生
産
性
を
上
げ
る
活
動
に
取
り
組

ん
で
い
ま
す
。今
で
は
出
荷
状
況
も
シ
ス
テ
ム
で

一
括
管
理
で
き
、漏
れ
防
止
の
作
業
も
必
要
な
く

な
り
ま
し
た
」。結
果
、工
場
内
の
ト
レ
ー
サ
ビ
リ

テ
ィ
ー
が
と
れ
る
よ
う
に
な
り
、問
題
箇
所
の
特

定
・
対
応
が
迅
速
に
な
っ
た
と
い
う
。

作
業
改
善
に
つ
い
て
松
原
氏
は 「
オ
ペ
レ
ー

タ
ー
の
非
生
産
時
間
を
ど
う
削
る
か
が
課
題
で

し
た
。K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
導
入
時
に
、切
り

替
え
時
間
は
8
分
、回
転
数
は
最
高
速
度
1
万

5
0
0
0
回
転
で
作
業
標
準
時
間
を
設
定
す
る

よ
う
に
し
ま
し
た
。そ
れ
を
基
準
に
改
善
活
動

を
行
っ
て
い
ま
す
。ジ
ョ
ブ
単
体
で
は
1
〜
2
分

の
短
縮
で
す
が
、1
日
2
0
0
件
を
超
え
る
ジ
ョ

ブ
の
全
体
で
は
大
幅
な
短
縮
に
つ
な
が
り
ま
す
」 

と
、デ
ー
タ
分
析
に
よ
る
効
果
を
挙
げ
た
。

短
納
期
か
つ
大
量
の
印
刷
通
販
の
仕
事
を
扱

う
同
社
で
は
、
常
に
変
動
す
る
仕
事
の
状
況
に

応
じ
て
効
率
的
に
印
刷
機
の
予
定
組
み
・
版
出

力
を
行
う
こ
と
が
大
き
な
課
題
と
な
っ
て
い
た

が
、K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
と
C
T
P
ト
ラ
ン

ス
ポ
ー
タ
ー
の
連
携
で
可
能
に
な
っ
た
。
福
田

専
務
は 「
受
注
後
、ジ
ョ
ブ
の
デ
ー
タ
は
全
て

K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
に
流
れ
て
き
ま
す
。
ボ

タ
ン
一
つ
で
、
納
期
の
早
い
順
番
、
機
械
ご
と

の
負
荷
の
平
準
化
、パ
レ
ッ
ト
切
り
替
え
が

最
小
化
す
る
組
み
合
わ
せ
を
考
慮
し
、ス
ケ

ジ
ュ
ー
リ
ン
グ
で
き
ま
す
。
ま
た
、予
定
ズ
レ

の
影
響
を
最
小
限
に
す
る
た
め
、
印
刷
の
3
時

間
前
に
版
出
力
す
る
よ
う
カ
ス
タ
マ
イ
ズ
し
て

い
ま
す
。
そ
の
後
、
各
印
刷
機
に
自
動
で
ジ
ョ

ブ
が
設
定
さ
れ
ま
す
」 と
、
自
動
化
の
フ
ロ
ー

を
解
説
す
る
。
以
前
は
、1
日
1
6
0
0
版
を

フ
ィ
ー
ダ
ー
人
員
3
人
で
振
り
分
け
、3
〜
4

時
間
か
か
っ
て
い
た
。「
自
動
化
し
た
こ
と
で

フ
ィ
ー
ダ
ー
の
人
員
を
減
ら
す
こ
と
が
で
き
ま

し
た
。
ま
た
、
印
刷
機
の
セ
ッ
ト
ア
ッ
プ
作
業

で
は
、
印
刷
機
に
ツ
ボ
デ
ー
タ
と
紙
情
報
も
流

れ
る
た
め
、
機
長
の
タ
ッ
チ
数
が
大
幅
に
減
り
、

生
産
に
集
中
で
き
る
環
境
に
な
っ
て
い
ま
す
。

経
験
の
浅
い
外
国
人
の
機
長
が
、ベ
テ
ラ
ン
機

長
と
そ
ん
色
な
く
生
産
し
て
い
ま
す
」

吉
川
次
長
は
、「
プ
リ
プ
レ
ス
部
で
予
定
組
み

を
す
る
必
要
が
な
く
な
り
、版
出
力
も
ノ
ー
タ
ッ

チ
で
す
。か
な
り
負
担
が
減
り
ま
し
た
。以
前

は
、限
ら
れ
た
メ
ン
バ
ー
で
作
業
を
し
て
い
ま
し

た
が
、今
は
誰
で
も
で
き
る
よ
う
に
な
り
ま
し
た
」。

市
川
次
長
は 「
省
力
化
と
し
て一
番
大
き
い
の
は
、

各
機
長
が
紙
の
予
定
表
を
見
て
頭
で
ス
ケ
ジ
ュ
ー

リ
ン
グ
し
て
予
定
を
組
む
必
要
が
な
く
な
っ
た

こ
と
。
機
長
は
、
版
が
出
て
き
た
順
番
に
ジ
ョ

ブ
の
切
り
替
え
作
業
を
素
早
く
終
え
る
こ
と
で
、

生
産
性
を
高
め
て
い
け
ま
す
」  

と
話
し
た
。

今
後
に
つ
い
て
、福
田
専
務
は 「
ポ
ス
ト
プ
レ

ス
工
程
で
は
い
ま
だ
に
多
く
の
人
手
が
か
か
っ

て
い
ま
す
。K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
を
中
心
に
機

械
を
つ
な
い
で
改
善
し
て
い
き
た
い
」 と
、さ
ら

に
ス
マ
ー
ト
フ
ァ
ク
ト
リ
ー
化
を
進
め
る
意
向

だ
。「
競
争
力
を
強
化
す
る
に
は
、最
新
鋭
の
機

械
を
使
い
、さ
ら
に
は
機
械
と
機
械
の
間
を
自

動
化
し
て
、1
人
当
た
り
と
工
場
全
体
の
生
産

性
を
高
め
て
い
く
こ
と
が
不
可
欠
で
す
。理
想

は
、機
械
が
生
産
し
、人
が
稼
働
を
管
理
す
る

無
人
工
場
。
生
産
性
世
界
一
を
目
指
し
て
取
り

組
ん
で
い
き
ま
す
」 と
語
っ
た
。

「
K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
と
C
T
P
ト
ラ
ン
ス

ポ
ー
タ
ー
の
連
携
に
よ
り
、プ
リ
プ
レ
ス
の
工
程

は
ほ
ぼ
人
を
介
さ
ず
、ノ
ー
タ
ッ
チ
で
動
か
せ
て

い
ま
す
」 。㈱
ス
マ
ー
ト
グ
ラ
フ
ィ
ッ
ク
ス
の
福

田
専
務
は
プ
リ
プ
レ
ス
工
程
の
例
を
挙
げ
、戸
田

工
場
全
体
で
推
進
す
る
自
動
化
へ
の
取
り
組
み

を
話
す
。同
工
場
で
は
、2
0
1
9
年
に
導
入
し

た
L
E
D 

U
V
搭
載
リ
ス
ロ
ン
G
3
7
P
を
含
む

印
刷
機
4
台
、断
裁
機
4
台
、折
り
機
5
台
、中

綴
じ
機
1
台
が
稼
働
し
、チ
ラ
シ
、折
り
パ
ン
フ

レ
ッ
ト
、中
綴
じ
冊
子
を
中
心
に
生
産
し
て
い
る
。

「
現
在
、印
刷
機
は
全
て
最
高
回
転
数
で
稼

働
し
て
お
り
、準
備
時
間
は
平
均
6
〜
7
分
ま

で
短
縮
で
き
て
い
ま
す
。梱
包
工
程
に
も
パ
レ

タ
イ
ジ
ン
グ
の
ロ
ボ
ッ
ト
を
導
入
す
る
な
ど
、工

場
全
体
で
の
生
産
性
を
高
め
、平
均
1.  
5
日
の

納
期
で
、ノ
ン
ス
ト
ッ
プ
で
生
産
で
き
る
体
制

を
目
指
し
て
運
用
し
て
い
ま
す
。1
日
の
ジ
ョ

ブ
数
は
2
0
0
か
ら
2
5
0
ジ
ョ
ブ
。印
刷
機

1
台
当
た
り
50
ジ
ョ
ブ
近
く
こ
な
し
て
お
り
、

O
E
E※

は
50
％
前
後
で
推
移
し
て
い
ま
す
」 と

圧
倒
的
な
生
産
状
況
を
語
っ
た
。

K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
を
導
入
し
た
背
景
に
は
、

工
場
内
の 「
管
理
」 の
課
題
が
あ
っ
た
。「
印
刷

通
販
の
製
造
受
託
専
門
の
た
め
、膨
大
な
量
の

ジ
ョ
ブ
を
こ
な
し
て
い
ま
す
が
、既
存
の
M
I
S

活
用
で
は
工
場
内
の
生
産
状
況
を
十
分
に
把
握

で
き
ま
せ
ん
で
し
た
。出
荷
時
点
は
把
握
で
き

ま
す
が
、各
工
程
の
生
産
状
況
は
見
え
ず
、デ
ー

タ
を
も
と
に
し
た
実
績
管
理
や
生
産
管
理
も
難

し
い
状
態
で
し
た
」 と
福
田
専
務
。K
P-

コ
ネ

ク
ト 
プ
ロ
が
、印
刷
機
だ
け
で
な
く
全
工
程
の

機
器
も
含
め
て
連
携
で
き
る
点
に
着
目
し
、同

ソ
フ
ト
ウ
エ
ア
を
中
心
に
し
た
管
理
体
制
を
構

築
す
る
こ
と
を
決
定
し
た
。現
在
は
、刷
版
、印

刷
、断
裁
、折
り
、梱
包
の
各
工
程
を
一
元
管
理

K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
と
C
T
P 

ト
ラ
ン
ス
ポ
ー
タ
ー
を
連
携
。
刷
版
出
力
・
印
刷
予
定
組
み・

印
刷
機
の
セ
ッ
ト
ア
ッ
プ
の
自
動
化
・
省
力
化
に
よ
り
生
産
効
率
を
最
大
化

　
株
式
会
社
ス
マ
ー
ト
グ
ラ
フ
ィ
ッ
ク
ス
は
、株
式
会
社
ウ
エ
マ
ツ
の
グ

ル
ー
プ
会
社
と
し
て
2
0
1
6
年
に
設
立
。戸
田
工
場
は
2
0
2
3
年
よ

り
印
刷
通
販
会
社
か
ら
の
製
造
受
託
業
に
専
念
し
て
い
る
。「
K
P-

コ
ネ

ク
ト 

プ
ロ
」に
よ
る
見
え
る
化
で
、事
務
作
業
や
各
工
程
の
作
業
効
率
を

改
善
。さ
ら
に
は「
E
Q
U
I
O
S
／
C
T
P
ト
ラ
ン
ス
ポ
ー
タ
ー
」と
の

連
携
に
よ
り
、印
刷
予
定
組
み
と
刷
版
出
力
、印
刷
機
の
セ
ッ
ト
ア
ッ
プ
の

自
動
化
・
省
力
化
と
い
っ
た
ス
マ
ー
ト
フ
ァ
ク
ト
リ
ー
化
を
実
現
し
て
い
る
。

そ
の
取
り
組
み
の
背
景
や
今
後
の
展
望
に
つ
い
て
、福
田
佳
祐
専
務
、執
行

役
員
製
造
本
部
長
の
金
子
純
氏
、W
P
部
次
長
の
市
川
幸
太
氏
、社
長
室

の
松
原
萌
氏
、プ
リ
プ
レ
ス
部
次
長
の
吉
川
照
幸
氏
に
お
聞
き
し
た
。

専務取締役

工
場
全
体
の
一
元
管
理
へ
向
け
た

着
実
な
取
り
組
み

K
P-

コ
ネ
ク
ト 

プ
ロ
で
工
場
内
の

生
産
管
理
と
実
績
管
理
を
高
度
化

C
T
P
ト
ラ
ン
ス
ポ
ー
タ
ー

と
の
連
携
で　

生
産
性
向
上
と

省
力
化
・
平
準
化
を
達
成

ス
マ
ー
ト
フ
ァ
ク
ト
リ
ー
化
を
進
め

生
産
性
世
界
一
を
目
指
す

SAITAMA

執行役員 製造本部長
金子 純 氏
「アナログ資料での管理は、集
計が大変でした。デジタルに変
わり、見える化が進んだことで、
各工程の状況が一目瞭然です」

各メーカーとも連携しプロジェクトを進める、
松原氏、福田専務、金子本部長。

CTPトランスポーターが印刷機別
に刷版を自動仕分けしてスタック
していく。

「KP-コネクト プロの管理画面は、
ユーザーインターフェースが優れて
います。『現在時刻』と『予定』と『実
績』が直観的に分かります」と、事
務所で進捗を確認する金子本部長。

「KP-コネクト プロに集まったデー
タをもとに、機長同士で意見交換
して改善につなげるなど、現場で
もデータを活用しています」
（市川次長）

WP部 次長
市川 幸太 氏
「KP-コネクト プロの画面では予定
と実績の差がリアルタイムに把握
できる。予定より早く仕事が進むよ
う、機長に努めてもらっています」

「当社の自動化システムは、KP-コネクト プロを中心
 に構築されています。さまざまなシステム、機械と
 連携ができ、他メーカーとの連携もスムーズです」

◀インタビュー動画はこちら
https://go.komori.com/op222/youtube/smartgraphics/

プリプレス部 次長
（株式会社ウエマツ）
吉川 照幸 氏
「状況に応じて刷版の順番を調
整する必要がなくなり、自動で最
適な順番で出るようになりました」

社長室
松原 萌 氏
「KOMORIには、できる限りオ
ペレーターのタッチポイントを
減らすカスタマイズを積極的
に提案していただいています」

戸田工場

戸田工場 / 埼玉県戸田市早瀬2-22-10
http://www.uematsu-p.com/ （㈱ウエマツ）

TEL / 048-422-3660

※OEE＝Overall Equipment Effectiveness（総合設備効率）




